EDELHOFF-PRESSEN

Zuverlassig in der Technik
GroB in der Leistung
Modern im Design

DARRW/2/200
PreBkraft 2000 kN




Konstruktionsmerkmale:

Die leistungsfahigen EDELHOFF Pressen mit der richtungsweisenden Technologie

Der Pressenstander

ist nach modernster Technologie
berechnet und konstruiert und
garantiert héchste Stabilitat zur
Schonung der Werkzeuge.

Der Pressenstoifiel

wird 8fach in besonders langen,
nachstellbaren Fuhrungsleisten
gefuhrt. Bedingt durch diese
8fach Flachfuhrung ist ein Ver-
kanten durch ungleichmaBige
Belastung weitgehendst aus-
geschlossen.

Die 8fach StoéBelfihrung

Die hydraulische Uber-
lastsicherung mit Druck-
anzeige

ist im PressenstoBel eingebaut
und ist individuell einstellbar
und kann als Losfahrvorrichtung
benutzt werden. Bei Uberschrei-
ten der eingestellten PreBkraft
wird der Pressenhub unterbro-
chen.

Die Druckluft-Ausgleich-
zylinder

tragen zur verbesserten Lauf-
ruhe und zur Erhéhung der
Werkzeugstandzeiten bei. Der
PressenstoBel und das Werk-
zeuggewicht werden durch 2
Pneumatik-Zylinder, die Gber ein
Druckminderventil einstellbar
sind, ausgeglichen.

Die automatische Hubver-
stellung

erfolgt synchron fir beide Pleuel-
stangen hydraulisch und wird
vom Schaltpult aus betéatigt und
ist mittels Schleichgang durch-
zufuhren. Der gewtnschte Hub
wird an der Exzenterblchse ab-
gelesen.

Diese Ausfuhrung verringert die
Rustzeit erheblich.

Eine elektronisch gesteuerte
Hubverstellung kann auf

Wunsch gegen Mehrpreis einge-

baut werden.

Die 3fach gelagerten
Exzenterwellen

in Kurzbauform sind von vorne
nach hinten in erstklassiger
Schleuderbronze je 3fach gela-
gert. Diese Bauart garantiert eine
gleichmaBige Lastverteilung und
somit geringe Flachenbelastun-
gen, die eine lange Lebensdau-
er gewahrleisten. Durch die
Gegenlaufigkeit beider Exzenter-
wellen wird ein besonders ruhi-
ger Maschinenlauf erreicht.

Das Priézisions-Zahnrader-
vorgelege

des Zwillingsantriebes lauft im
Olbad, ist schrag verzahnt und
garantiert groBte Laufruhe,

Die Zahnflanken sind gehartet
und geschliffen.

Die Pressensteuerung

wird jeweils nach dem gefor-

derten Einsatzzweck ausgelegt.

Bei AusfUhrung mit sicherer

Zweihandsteuerung kommt die

hydraulische Kupplung, in Ver-

bindung mit der automatischen

Nachlaufkontrolle zum Einsatz,

mit Baumusterprtfung nach

C€ Norm.

Betatigungsarten:

1. Einrichten tippen /
Schleichgang

2. Zweihand- Einzelhub

3. FuB-Einzelhub

4. FuB - Dauerlauf

5. Automatik - Dauerlauf

Die StoBelverstellung

erfolgt motorisch und kann tber
ein Lineal abgelesen werden.
Eine digitale Anzeige ist gegen
Mehrpreis lieferbar.

Die Schmierung

ist als Ol-Umlaufschmierung mit
Schmierstellentberwachung aus-
gefuhrt. Die Olstandskontrolle
wird Gber einen Schwimmer-
schalter Uberwacht. Die Olffilte-
rung erfolgt durch einen Haupt-
filter. Bei evil. auftretenden Stérun-
gen sofortiger Maschinenstopp.

Die elektro-pneumatische Ein-
scheiben-Kupplungs-Brems-
kombination

Die Kupplung und Bremse

kann je nach Einsatzfall als
Einscheiben-Kupplungs-Brems-
kombination elektro-pneumatisch
gesteuert werden, alternativ
kann auch die hydraulische
Mehrscheiben-Kupplungs-
Bremskombination im Olbad
laufend, eingesetzt werden.

Die naBlaufende hydraulische
Kupplung




Diese frei programmierbare
Pressensteuerung speichert
werkzeugspezifisch auf einer
Diskette alle Daten, die bei einem
Werkzeugwechsel anfallen, ab.
Im einzelnen sind es die Hub-
verstellung, StéBelverstellung,
Drehzahl, Vorschublange und
Kurvensteuerung. Die Bediener-
fihrung erfolgt iber Funktions-
tasten und Auswahlmenues, die

Modell DARRW 2/400/1780
® PreBkraft 4000 kN

® Hub automatisch verstellbar
von 20-180 mm

Zweistander-Stanzautomat
mit frei programmierbarer Steuerung

eine leichte und verstandliche
Bedienung erlaubt, da die jewei-
ligen aktuellen Daten auf dem
Bildschirm erscheinen,. Die
Werkzeugkennung erfolgt mittels
Nummern, die uber Codier-
stecker mit dem Werkzeug ver-
bunden werden.

Nach Eingabe werden die abge-
rufenen Parameter zur Kontrolle
auf dem Bildschirm angezeigt,

® StoBelverstellung motorisch
120 mm

® Tischflache 1750 x 1100 mm

und die Anlage stellt vollautoma-
tisch die angezeigten Werte ein.
Eine evil. Fehlermeldung wird
im Klartext eingeblendet. Auf
einer Diskette kbnnen je nach
Ausbaustufe Daten fur 300-350
Werkzeuge abgespeichert wer-
den.

® stufenlose Hubzahlregulierung
von 20-100 Huben p/min

® einstellbare hydraulische
Uberlastsicherung

® komplette Bandanlage bis
500 mm Materialbreite




Pressenausfithrung mit EDELHOFF know how

Kiirzeste Riistzeiten durch:

® Werkzeug-Schnellwechsel-
einrichtung

® Hydraulische Werkzeug-
klemmung

® StoBelverstellung mit Motor
und digitaler Anzeige

® Hubverstellung automatisch
vom Schaltpult aus

® Hydraulische Uberlast-
sicherung einstellbar

® Hydraulische Losfahrvorrich-
tung bei festgefahrenem
PressenstéBel

® Stufenlose Hubzahlregulie-
rung

® CNC Bildschirmsteuerung
frel programmierbar nach
Werkzeugkennung

® Sonderausfihrungen nach
Kundenwunsch

® Bandeinflhrhilfe hydraulisch
gesteuert zwischen Haspel
und Richtmaschine

® Schlaufenbriicke klappbar
zwischen Richtmaschine und
Vorschub

® Diese EDELHOFF Pressen-
baureihe bietet die sinnvolle
Rationalisierung durch
flexiblen Einsatz in lhrem
Betrieb.

Technische Ausfiihrung:

® Pressens‘jcherheitsventil mit
direkter Uberwachung des
Steuermediums

® Automatische Nachstellung
der Kupplungs- und Brems-
lamellen

® Schwungrad und Vorgelege-

wellenlagerung in groB
dimensionierten Zylinder-
rollenlagern

e Ol-Umlaufschmierung mit
Schmierstelleniberwachung

® Zahnradervorgelege im
Olbad laufend

® Zahnflanken gehartet und
geschliffen

8fach Prazisions-StoBel-
fUhrung

alternativ

spielfreie 8fach Prazisions-
Rollenfihrung

Pneumatische oder
hydraulische Ziehkissen

Die elektronische
OT-Abschaltung

erlaubt bei den verschiede-
nen Drehzahlen sowie bei
der Hubverstellung eine
genaue OT-Abschaltung
einzustellen.

stufenlose Hubzahl-
regulierung mit
Schleichgangantrieb

Ausgleichzylinder
fur PressenstoBel




Zweistander-Stanzautomat
Modell DARRW 2/200/1530

PreBkraft 2000 kN

Hub automatisch verstellbar
20— 160 mm

Standerweite 1530 mm

StoBelverstellung motorisch
120 mm

Tischflache 1500 x 1100 mm

seitliche Offnungen im Pressen-

stander 710 x 600 mm

stufenlose Hubzahlregulierung
30— 150 p/min

ausgeristet mit:
® frei programmierbare CNC

schirm

Pressensteuerung uber Bild-

® Prazisionswalzenvorschub-
apparat

® einstellbarer hydraulischer
Uberlastsicherung

@ |osfahrvorrichtung bei festge-
fahrenem PressenstoBel

® 8fach StoBelfihrung

Ol-Umlaufschmierung mit
Schmierstellentberwachung

automatische Hubverstellung
stufenlose Hubzahlregulierung

PreBkraft-MeBgerat

StoBelverstellung mit Motor
und digitaler Anzeige

Ausgleichszylinder fur
Pressen-

stoBel, einstellbar fur die
verschiedenen Werkzeug-
gewichte
Werkzeugraumbeleuchtung
automatische 0.T. Abschaltung
prazisions Radervorgelege im
Olbad laufend
9-Rollen-Prazisions-
Richtmaschine mit stufen-
losem Antrieb
Band-Einfuhrhilfe zwischen
Haspel und Richtmaschine
hydraulisch betatigt
Abwickelhaspel mit hydraulisch
betatigtem Ladestuhl und
Andruckrolle
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Typenreihe DARRW/2
Prefkraft KN
* Standerweite mm
Tischflache
Breite x Tiefe mm
* StéBelflache
Breite x Tiefe mm
* seitlicher Durchgang im Pressenstander,
Breite mm
* Hub verstellbar mm
StoBelverstellung mm

* Grobte Entfernung zwischen Tisch und StoBel;

GroBter Hub und Verstellung oben mm

* StoBelhiibe/Minute ca

Leistung des Hauptmotors KW
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Hauptabmessungen der Modelle DARRW
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— Konstruktionsanderungen und Verbesserungen vorbehalten. — Maximale Standerweite 3020 mm.

* Bei Ausiuhrung mit stufenloser Hubzahlregulierung sind Hube bis 250 p/min'm méglich.
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" Alle Abmessungen kdnnen in gewissen Grenzen nach Wunsch geandert werden. — Die Pressen kénnen auch mit festern Hub geliefert werden.
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Gebr. Edelhoff GmbH & Co. KG @ Werkzeugmaschinenfabrik

KaiserstraBe 132, 42329 Wuppertal (Vohwinkel), Postfach 11 02 45, 42302 Wuppertal
Telefon (0202) 27830-0, Telefax (0202) 2783030




